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4586 三角度光澤儀

在正確的角度下觀察產品的變化

高 - 中 - 低光澤：您的應用屬於哪一

種?三角度光澤儀集 20°, 60°, 85° 三

種角度于一體 - 如同單角度儀器一樣

便攜。三個角度在一台儀器上使您能符

合國際標準並迅速發現品質的變化。

為了清楚地得到從啞光到高光的整個範

圍內的光澤度差值，國際標準規定了光

澤儀的三個測量角度。每個角度在其對

應的光澤範圍內是最理想的測量角度。

所有被選擇的角度在同一個點上測量，

並立即顯示測量結果 -包括：統計、差

值或合格/不合格結果。

20°，高光澤度油漆和塑膠 角度: 20°, 應用: 高光澤, 測量面積: 10 x 10 mm

60°，中光澤度油漆和塑膠 角度: 60°, 應用: 中光澤, 測量面積: 9 x 15 mm

85°，低光澤度油漆和塑膠 角度: 85°, 應用: 低光澤, 測量面積: 5 x 38 mm

國際標準 標準配置

ISO 2813, 7668 主機

ASTM D 523, D 2457 帶校準板的底座

DIN 67530 可追溯的證書

JIS Z8741 USB線纜，電池

操作手冊 / 攜帶箱



智慧測量模式滿足不同任務的需要

不同的工作需要不同的工具。使用儀器

上的滾輪能簡單快速地顯示所需功能 -

甚至無需通過電腦：

基本測量模式 基本測量模式

是快速簡單地測量少量樣品的工具。

統計測量模式

不僅僅顯示平均值，而且統計資料可用

於判斷是否有測量誤差或者用於樣品的

均質性判定。您可自訂所有想看到的資

料：平均值，標準差，範圍，最大值/

最小值…

統計測量模式

差值測量模式

您可定義一個帶有合格/不合格允差的

參考值，所有實測值將與所選擇的參考

值進行對比。合格/不合格將通過高解

析度的彩色屏顯示出來 - 理想的生產

控制模式。

差值測量模式

連續測量模式 連續測量模式
連續測量模式 是快速檢查大面積樣品

的均質性最有效的方法。您確定好測量

間隔後將微型光澤儀在樣品上持續滑行

，即刻得到連續測量結果。測量結束後

，螢幕顯示平均值、最大/最小值的範

圍。
規格

量測範圍 光源:CIE standard observer for illuminant CIE-C

20°:  0 - 2000 GU 量測時間 : 0.5 秒 / 幾何角度

60°:  0 - 1000 GU 記憶體 : 999 筆帶有日期和時間的讀數

85°:  0 - 160 GU 傳輸介面 : USB

重複性 電池容量 : 約 4000  次量測

0 - 100 GU:  ± 0.2 GU 工作環境溫度 : 15 - 40 °C

100 - 2000 GU:  ± 0.2 % 相對濕度 : 高達85％，無凝結

重現性 重量 : 0.4 kg

0 - 100 GU:  ± 0.5 GU 尺寸: L x W x H

100 - 2000 GU:  ± 0.5 % 15.5 x 4.8 x 7.3 cm


